JACEK KANIEWSKI

Koszty produkeji dziat w ludwisarni warszawskiej w $wietle
Rapportu i likwidaeyi z ludwisarni JKMei i Rzeczypospolitey
od Seymu 1780 roku do daty 20 ljpca 1784 roku

W swoim artykule chciatbym si¢ skoncentrowac na aspekcie zwigzanym
z kosztami produkcji armat produkowanych w ludwisami warszawskiej. Jest to
uzasadnione, gdyz dane te bylyby uzupetmieniem informacji dotyczacych cen robo-
cizny i ustug $wiadczonych przez fachowcow i rzemieslnikoéw pracujacych i koope-
rujacych z warszawska ludwisamia, tym samym zwiazanych z polskim przemy-
stem zbrojeniowym. Gléwnym zrédtem do tych rozwazan bedzie oryginat raportu
dyrektora ludwisami majora Stanistawa Wagrowskiego z dnia 20 lipca 1784 roku'.

Ludwisamia warszawska stanowita juz przedmiot wcze$niej podejmowanych stu-
diow, gdyz pisali o niej historycy: K. Gorski?, W. Kula’, R. Matuszewski*, S. Skrzyn-
ski’, A. Zahorski® oraz niedawno w wydanej po$émiertnie pracy Z. Walter-Janke’,
przedstawiajacy jej dzieje i profil produkcji.
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Ludwisamia warszawska zostata powotana w 1765 roku decyzja krola Stani-
stawa Augusta®. Miedzy rokiem 1767 a 1780 krolewska ludwisarnia wykonata
nastgpujaca liczbg dziat przeznaczonych dla artylerii koronnej: 26 armat 3-funto-
wych (nr. 1-26), 12 armat 6-funtowych (nr. 1-12), 4 armaty 12-funtowe (nr. 1-4),
5 haubic 8-funtowych (nr. 1-5), 2 mozdzierze 32-funtowe (nr. 1-2).

W roku 1780 Stanistaw August Poniatowski ofiarowat warszawska ludwisarnie
Rzeczypospolitej, jednoczesnie wspaniatomyslinie anulowat 701 491 zi, ktore wydat
na dotychczasowe utrzymanie ludwisamni. Odtad to Rzeczpospolita miata finan-
sowac ludwisamie, przeznaczajac na jej roczne utrzymanie kwote 30 000 zI°. Pierw-
szym jej ludwisarzem by} Jan Zahariasz Neubert, zarabiajacy miesigcznie 240 zi,
co dawato mu 2880 zt rocznie'.

Od 1780 do 1784 roku, a wigc w interesujacym nas czasie, stanowisko dyrek-
tora ludwisami warszawskiej piastowat major Stanistaw Wagrowski z pensja rocz-
na 7000 zt. Pisarzem ludwisami byt Feliks Mrozowski, pobierajacy gazg 1000 zt
rocznie. Migdzy 1780 a 1784 rokiem w ludwisami pracowato dwdch kolejno po
sobie nastgpujacych ludwisarzy. Pierwszy z nich — wspomniany juz Neubert — zmart
w grudniu 1781 roku. Po nim obowiazki ludwisarza przejat Jan Dietrich''. J. Gier-
gielewicz w biogramie ludwisarza Jana Ehrenfrieda Dietricha, urodzonego w Sakso-
nii w 1735 roku, a zmarlego w Warszawie w 1814 roku, podat bledna datg objgcia
przez niego funkcji ludwisarza. Miat zajac to stanowisko w roku 1786 oraz pobie-
ra¢ roczna pensj¢ w wysokosci 3880 zt, ktéra w rzeczywistosci wynosita 2880 zi.
Cenna informacja zawarta w biogramie dotyczyla natomiast prawdziwie patrio-
tycznej postawy Dietricha, jaka zajat podczas insurekcji 1794 roku. Placit on bo-
wiem z wiasne;j kieszeni robotnikom pracujacym w ludwisami, gdyz ci odmawiali
przyjmowania wynagrodzenia w papierowych biletach skarbowych. Dietrich za-
tem, nie chcac przerywac produkcji, wydal na ten cel prawie calty swoj majatek.
Warto dodac, ze jego syn Tomasz byt podputkownikiem Sztabu Generalnego Woj-
ska Polskiego, a po upadku powstania 1830 roku udat si¢ na emigracjg'”.

W okresie od zwotania sejymu w 1780 roku (sejm zwyczajny obradowat w War-
szawie od 2 pazdziernika do 11 listopada 1780 roku, jego marszatkiem byt Antoni
Matachowski'*) do podpisania raportu przez dyrektora ludwisarni majora Stani-
stawa Wagrowskiego, tj. do dnia 20 lipca 1784 roku, ludwisarnia warszawska wy-
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produkowata: 28 armat polowych 3-funtowych (nr. 27-54), 12 armat polowych 6-
funtowych (nr. 13-24), 2 armaty bateryjne 12-funtowe (nr. 5-6), 6 armat polo-
wych 12-funtowych (nr. 7-12), 2 mozdzierze do proby prochu wraz z kulami mie-
dzianymi, 1 woz pod mozdzierz 32-funtowy nr 1 (wyprodukowany migdzy 1767
a 1780 rokiem).

Wyprodukowane armaty zostaty poddane prébom przed Komisja Korpusu Ar-
tyleni Koronnej. Dziala otrzymywaty lawety, przodwozy, skrzynki na amunicjg oraz
osprzet i byty przekazywane do arsenatu warszawskiego .

W tym czaste odlano rowniez: 2 haubice 8-funtowe, 2 haubice 24-funtowe,
2 granatniki 24-funtowe.

Jednakze analiza Rapportu... wykazuje nieco wigksza produkcje¢ ludwisami
w omawianym okresie, gdyz w rzeczywistosci wykonano: 6 haubic 8-funtowych
(nr. 6-11), 3 haubice 24-funtowe (nr. 1-3), 3 granatniki 24-funtowe, tzw.dlugie
(nr. 4-6); (zachowano numeracjg ciagla dla wagomiaru 24-funtow).

Jednak bron ta nie zostata poddana probnym strzelaniom oraz nie miata ukon-
czonych lawet i osprzgtu'“.

Zestawienie odlanych przez Neuberta polowych armat 3-funtowych pod wzgle-
dem wagi przedstawia tabela 1.

Tabela ]
Waga armat 3-funtowych
Nr armaty Waga
27 3 cetnary 81 funtow
28 3 cetnary 98 funtéw
29 3 cetnary 93 funty
30 3 cetnary 92 funty
31 3 cetnary 75 funtow
32 3 cetnary 85 funtow
33 3 cetnary 93 funty
K7} 3 cetnary 105 funtow
35 3 cetnary 82 funty
36 3 cetnary 98 funtow
37 3 cetnary 86 1/2 funta
38 3 cetnary 62 funty
39 3 cetnary 84 funty
40 3 cetnary 67 1/2 funta
41 3 cetnary 64 1/2 funta

" AP Krakéw — Oddziat | Wawel, AMCh, rkps nr 1128, s. 32.
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cd. tab. 1
Nr armaty Waga
42 3 cetnary 75 funtow
43 3 cetnary 107 funtow
4 3 cetnary 78 1/2 funta
45 3 cetnary 88 1/2 funta
46 3 cetnary 68 1/2 funta
47 3 cetnary 81 1/2 funta
48 3 cetnary 80 funtow
49 3 cetnary 87 funtow
50 3 cetnary 77 funtow
51 3 cetnary 102 funty
52 3 cetnary 95 funtow
53 3 cetnary 108 funtow
54 3 cetnary 67 funtow

Do wymienionych 28 armat polowych 3-funtowych ludwisarz Neubert przygo-
towat 28 sztuk (kompletéw) mechanizméw podniesieniowych o ogélnej wadze 2 cet-
naréw 16 funtow. Catkowita waga odlewu (dziata oraz mechanizmy podniesienio-
we) wyniosta 100 cetnarow 157 1/2 funta. Cena | cetnara odlewu zostata skalku-
lowana na 72 zt. Za te odlewy zaplacono wigc Neubertowi 7270 zt 26 1/4 gr.

Cigzar natomiast odlanych w ludwisarni armat 12-funtowych bateryjnych
przedstawiat si¢ nastgpujaco: armata bateryjna 12-funtowa (nr 5) waga: 21 cet-
narow 60 3/4 funta; armata bateryjna 12-funtowa (nr 6) waga: 21 cetnaréw 61 3/4
funta; waga mechanizméw podniesieniowych: 25 funtéw; armata bateryjna 12-fun-
towa (nr 6) waga buksow metalowych: |1 cetnar 13 3/4 funta; waga cato$ci odlewu:
44 cetnary 1 1/4 funta.

Za jeden cetnar odlewu w tym wypadku zaplacono Neubertowi 48 zi, totez
ogolna, wyptacona mu kwota za odlanie dwoch armat bateryjnych 12-funtowych
(nr 516) wyniosta 2112 zt 11 1/4 gr.

Zestawienie cigzaru odlanych armat polowych 6-funtowych przedstawia ta-
bela 2.

Do tych wymienionych 12 armat polowych 6-funtowych wykonano mechani-
zmy podniesieniowe o ogdlnej wadze 1 cetnara 66 3/4 funta. Catkowita waga odle-
wu wyniosta 93 cetnary 41 3/4 funta. Ceng jednego cetnara odlewu dziat 6-funto-
wych skalkulowano na 48 zi, totez Neubertowi zaptacono za nie 4476 zt 15 3/4 gr.

Oprocz tych prac ludwisarz Neubert wykonat jeszcze 3 bloki do duzej windy
w arsenale, ktore wazyly 86 funtow. Ptacono mu po 72 zl za 1 cetnar (1 cetnar =
160 funtow), co dato kwote 38 zt 21 gr, ponadto uiszczono mu za 1084 sztuk ce-
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Tabela2
Waga armat 6-funtowych
Nr armaty Waga

13 7 cetnarow 132 funty
14 7 cetnarow 106 funtow
15 7 cetnarow 106 1/2 funta
16 7 cetnarow 97 funtéw
17 7 cetnarow 123 funty
18 7 cetnarow 114 funtow
19 7 cetnarow 110 funtow
20 7 cetnarow 94 funty
21 7 cetnaréw 90 funtow
22 7 cetnaréw 106 funtow
23 7 cetnarow 87 funtow
24 7 cetnarow 89 1/2 funta

giet uzytych do budowy wielkiego pieca (ktory wznosit ze swoimi ludzmi) kwotg
248 24",

Po zgonie Neuberta zatrudniony nowy ludwisarz — Dietrich — wykonywat dalsze
prace i odlewy 6 armat polowych 12-funtowych. Zestawia je tabela 3.

Tabelal
Waga armat 12-funtowych
Nr armaty Waga
7 15 centarow 100 funtow
8 15 centarow 122 funty
9 16 centarow 12 funtow
10 1S centaréw 116 funtow
11 15 centarow 153 funty
12 16 centaréow 3 funty

Do wyszczegdlnionych armat 12-funtowych (nr. 7-12) Dietrich wykonat state
elementy podniesieniowe o ogolnej wadze 71 3/4 funta. Cata waga odlewu wy-
niosta 95 cetnaréw 97 3/4 funta. Przy cenie 42 zt za cetnar odlewu dato to kwotg
4015 zt 2 gr. Procz tej ustugi Dietrich odlat jeszcze dwa mozdzierze 16-funtowe
przeznaczone do proby prochu: mozdzierz nr 1 wazyt 1 cetnar 46 funtéw, moz-
dzierz nr 2 — 1 cetnar 43 funty.

'S lbidem, s. 37.
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Catkowita waga odlanych mozdzierzy osiagneta 2 cetnary 89 funtow. Koszty
wyniosty po 51 zt od cetnara odlewu, co dato kwotg 130 zt 12 gr. Na dalsze prace
zwiazane z produkcja haubic i granatnikow wyptacono Dietrichowi zaliczkg 754
zt 11 gr'e.

Oprocz prac hutniczo-metalurgicznych, jakimi byto odlewanie dziat, do dalszego
procesu technologicznego wilaczali sig kolejni specjalisci rzemieslnicy wspotpra-
cujacy z ludwisarzem. Do nich nalezat slusarz Wander. Byt on, podobnie jak lu-
dwisarz, szefem zespotu podlegajacych mu robotnikéw, ktoérym przydzielat rodzaj
pracy oraz dyktowat okreslone warunki finansowe. Wander personalnie odpowia-
dat za prace $lusarsko-kowalskie przy dziesigciu armatach 3-funtowych (nr. 27-36)
na ogolna liczbg 28 wykonanych armat 3-funtowych. Robiono okucia 16z dziato-
wych, przédwozdw, urzadzenia podnoszace lufg, wagi, grajcary, bawole j¢zyki oraz
klucze do $rub podnoszacych lufe. Wander dysponowat zespotem robotnikow oraz
wiasnym surowcem, w tym wypadku zelazem oraz weglem jako paliwem do kuz-
ni. Wedhug kalkulacji Wander za prace kowalsko-slusarskie otrzymat 3600 zi, tj.
360 z od wykonania okuc¢ i osprzetu do kazdej z 10 armat 3-funtowych (nr. 27-36).
Oczywiscie, odpowiedni procent tej kwoty musiat przeznaczy¢ na wynagrodzenie
dla swoich pracownikow.

Zespot Wandera wykonat réwniez podobna prace przy dwdch armatach ba-
teryjnych (tj. majacych dtuzsza lufe) 12-funtowych (nr 5 i 6), za co otrzymat 910
zt od sztuki. Podczas tych prac Wander dokonat wynalazku (lub tez usprawnienia?),
ktory byt zastosowany w praktyce przy armacie 12-funtowej nr 6, a miat na celu
.»letkos¢ sprawowac maiacey na osiach y kotach u armaty 12 1b. no 6”. Za wy-
nalazek Wanderowi zaptacono 180 zt; w efekcie za prace przy dwoch armatach
12-funtowych ogdlny koszt wyniost 2000 zt (2 x 910 zt + 180 zt). Za okucie mode-
lu wozu przewozacego mozdzierz Wander rowniez otrzymat kwotg 18 zt.

Szef drugiego zespotu slusarsko-kowalskiego — Bal — pracowat przy oporza-
dzeniu osiemnastu armat polowych 3-funtowych (nr. 37-54). Za t¢ pracg zainka-
sowat 6156 zt, tj. 342 zt od kazdej armaty, a zatem kwotg nizsza o 18 zt od jed-
nostkowej kwoty uzyskanej przez Wandera (360-342 = 18 z}). Niemniej jednak
czescig tych pieniedzy musiat obdzieli¢ swoich wspoétpracownikéw. Bal wykonat
rowniez oporzadzenie wozu pod mozdzierz 32-funtowy nr 1, za co otrzymat 396
z}. Za oporzadzenie natomiast do dwunastu armat polowych 6-funtowych (nr. 13—
24) podjat 5400 zt, co oznaczalo, iz za prace §lusarsko-kowalskie przy jednej ar-
macie brat po 450 zt.

Po $mierci Wandera prace zwigzane z pasowaniem i osadzaniem na lawety
dziesieciu armat 3-funtowych (nr. 27-36) przejat zesp6t Bala. Dodatkowo Bal do-
konat jeszcze kilku poprawek przy windzie i wozie do transportu mozdzierza, za
ktore otrzymat 100 zi. Za oporzadzenie jednej armaty polowej 12-funtowej (nr 7)
Bal zainkasowat 630 zl.

'* Ibidem, s. 38.
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Trzecim z zespotow $lusarsko-kowalskich, pracujacych przy wykanczaniu
i okuwaniu 16z i lawet, kierowat Beker. Beker zajat si¢ okuciem 16z, przo6dwozow,
wykonaniem metalowego osprzgtu (grajcary, klucze do srub podnoszacych arma-
ty) przy pieciu armatach polowych 12-funtowych (nr. 8-12). Wartos$¢ kontraktu
opiewata na 3240 zl, czyli zaptacono mu 648 z} od armaty. Dodatkowo Beker otrzy-
mat 36 z} za przerobienie sze$ciu panwi, wykonanie dwoch waséw do ciagnienia
armaty (wczesniej oporzadzonej przez Bala) oraz dwoch blach do ostony przed
btotem. Jako fachowiec Beker wykonat jeszcze §wider 7-calowy, przeznaczony
do kot przysztych dwoch haubic 24-funtowych. Na dalsze prace zwiazane z ob-
robka dwoch haubic 8-funtowych i okuciem osprzgtu Beker otrzymat od majora
Wagrowskiego zaliczkg w wysokosci 37 dukatoéw (liczonych po kursie 18 zt), co
dato kwote 666 zi'".

Przy robieniu osprzg¢tu do ammat byta konieczna wspétpraca stelmacha Gta-
szynskiego, ktory wykonywat tylne i przednie osie, dyszle, sznice, wagi, dragi. Za
sporzadzenie tych drewnianych elementow do wyposazenia 16z 28 armat polowych
3-funtowych (nr. 27-54) otrzymat 560 zi, tj. za ,,gamitur”, czyli komplet, po 20 zl.
Za wyposazenie dwoch armat bateryjnych 12-funtowych (nr 5 i 6) pobrat 80 zi,
czyli po 40 zt za komplet. Glaszynski wykonat rowniez woéz do transportu 32-fun-
towego mozdzierza (wyprodukowanego migdzy 1767 a 1780 rokiem), za co otrzymat
60 z}. Natomiast za przygotowanie drewnianego osprzgtu, tj. dyszli, osi etc., do 12
armat polowych 6-funtowych (nr. 13-24) Glaszynski zarobit 300 zi, tj. 25 zt za
komplet. Za t¢ sama pracg, czyli za wykonane osie przednie i tylne, dyszle, do 6
armat polowych 12-funtowych (nr. 7-12) Gtaszynski zainkasowat 174 zi, liczac
29 zt od jednej armaty.

Do wykanczanych, a nie poddanych jeszcze probnym strzelaniom szesciu hau-
bic 8-funtowych (nr. 6-11) Glaszynski zrobit osie, dyszle, dragi etc., za ktére za-
ptacono mu 174 zi, czyli 29 zt za komplet. Za to samo wyposazenie trzech haubic
polowych 24-funtowych (nr. 1-3) Glaszynski zainkasowat 120 zl, tj. 40 zt od ze-
stawu. Wykonanie osi, dyszli, dragéw do doposazenia trzech diugich granatnikow
24-funtowych (nr. 4-6) — jak widac, zachowano ciagla numeracjg¢ dla wagomiaru
24-funtowego — kosztowato rowniez 120 z}; Glaszyniskiemu zaptacono 40 zt od kom-
pletu.

Kolejny z kooperantéw ludwisami — stolarz Grever — sporzadzit foza, skrzynki
na amunicj¢, drazki do ,,urzadzenia nabojowego”, czyli drewniane uchwyty do szufli,
grajcarow, ponadto wpuszczenie panwi i osi do 28 armat polowych 3-funtowych
(nr. 27-54), za co pobrat 1064 zt, czyli 38 z} od jednego ,,gamituru”. Jednakze nale-
zy dodaé, ze drewno, z ktérego Grever robit te elementy, bylo jego wlasnoscia.
Wykonat tez foza do dwoch armat bateryjnych 12-funtowych (nr 516 ). Za tg pra-
c¢ otrzymal 108 zt (koszt jednego toza to 54 zt), ale w tym wypadku surowiec

17 Ibidem, s. 39.
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nalezat do Rzeczypospolitej'®. L.oza dla 12 armat polowych 6-funtowych (nr. 13-
24) byty z surowca Grevera i kosztowaly 540 zt, czyli 45 z} za sztuke.

Produkcja wymagata udziatu dalszych wykonawcow i kooperantow. Dyrek-
tor ludwisarni major Wagrowski przekazat Greverowi 65 zt 15 gr, za ktore Grever
zakupit drewno u rolnika Mateusza Wardziaka z Kask, a przeznaczy! na toza do
szesciu armat polowych 12-funtowych (nr. 7-12). Widaé drewno kosztowato wig-
cej, skoro major Wagrowski doptacit Wardziakowi jeszcze 45 zi.

Y oza do szesciu dziat polowych 12-funtowych (nr. 7-12) skonstruowat jed-
nak stolarz Herman Maier, otrzymujac za tg ushugg 288 zt, czyli po 48 zl za toze.
Drewno tych 16z bylo drewnem skarbowym i nalezato do Rzeczypospolite;.

Dodatkowe koszty, jakie poniosta ludwisamia, wiazaly sig¢ z proba lawety, za
ktora trzeba byto zaptaci¢ Maierowi 18 zI. Ponadto 7 zt 10 gr kosztowaly 4 tokcie
ptotna i klej, za pomoca ktorych obtozono zakonczenia {6z, a pieniadze te zainka-
sowal Herman Maier. Jak sig¢ okazalo, nie wszystkie drewniane bale (moze te za-
kupione u Mateusza Wardziaka?) byly przydatne do dalszej obrobki, totez Maier
otrzymat jeszcze 30 zt na zakup dalszych. Nie byla to cata naleznos¢, gdyz Maier
dostat jeszcze S zt na zakup drewna, nadto 6 zt za wykonanie szablonéw 16z i dal-
sze 6 zI za deski do modelu czopow majacych shuzy¢ okresleniu potozenia toza.

Herman Maier byt rowniez wykonawca dwach linijek (przymiarow) o dtugo-
sci 1 tokcia, wyskalowanych ,,na miare francuska”, za co wziat 6 zl, oraz drew-
nianego wrzeciona wraz z dwoma deskami majacymi postuzy¢ za model armatki
— wycenionych na 6 zi, trzech szablonéw 16z: 8-funtowej haubicy — 7 zi, haubicy
24-funtowej — 7 zi, oraz do granatnika 24-funtowego — 8 zi.

Szlachcicowi Kijenskiemu zaptacono 470 zt 15 gr za 31 bali dgbowych prze-
znaczonych na toza do haubic i granatnikow. Pisarz ludwisami Mrozowski przed-
stawit z kolei rachunek opiewajacy na kwotg 11 zt za oklejenie koncéw zakupio-
nego drzewa w celu utrudnienia pgknigé. Szczegotowe wydatki wiazaly sig z za-
kupem 14 tokci ptotna po 9 gr za tokieé (razem 4 zt 6 gr), klej kosztowal 3 zt, pg-
dzel 8 gr, gamek 6 gr, krochmal 9 gr. Osoby, ktore wykonatly tg robote, otrzymaty
2zt25gr.

Zrobienia 16z do haubic 8-funtowych miat si¢ podja¢ stolarz Dalar, ktory wziat
108 zt zadatku na ten cel'’.

QOdlane, obrobione i oporzadzone armaty musiaty by¢ jeszcze pomalowane.
W warszawskiej ludwisarni pracg t¢ wykonato trzech malarzy: Pucinski, Jordan,
oraz Kitlinski. Pucinski wymalowat herby Rzeczypospolitej oraz kolejne numery
dziesigciu armat polowych 3-funtowych (nr. 27-36), za co trzymat 180 zi, tj. 18 zt
od pomalowanej armaty. Malarz Jordan malowat herby i numery na kolejnych 18
armatach polowych 3-funtowych (nr. 37-54). Zaptacono mu 324 zi, t;. 18 zt od
armaty. Tenze Jordan za ozdobienie herbami i numerami dwéch armat bateryj-

'* Ibidem, s. 40.
¥ lbidem, s. 41.
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nych 12-funtowych (nr 5 i 6) zainkasowat 90 zl, czyli 45 zt od armaty. Jordan row-
niez pomalowal woz do transportu 32-funtowego mozdzierza, za co wzial 24 zi,
oraz rozpoczat malowanie 12 armat polowych 6-funtowych (nr. 13-24). Pracg tg
jednak przerwat, gdyz otrzymat za nig 55 21, natomiast zadanie to dokonczyt trzeci
z malarzy, Kitlinski, ktory wziat za t¢ ustuge 200 zi. Ogdlny zatem koszt pomalo-
wania 12 sztuk armat polowych 6-funtowych (nr. 13-24) zamknat si¢ w kwocie
255 z4 (200 + 55), czyli Srednio za armate 21 zt 7 1/2 gr. Kitlinski wymalowat jesz-
cze 6 armat polowych 12-funtowych (nr. 7-12), za co otrzymat 216 zl, czyli 36 zt
od armaty.

Kolejnymi rzemieslnikami pracujacymi przy oporzadzaniu dziat byli blacharze:
Leners, Brauze i Pohle. Leners pokryt blachg skrzynki amunicyjne do wszystkich
28 armat polowych 3-funtowych (nr. 27-54). Cena ustugi wyniosta 6 2/3 zt — og6-
tem 186 zt 20 gr. Do tych 28 armat polowych 3-funtowych blacharz Brauze spo-
rzadzit mosiezne zatyczki na otwory zapalowe. Kazda mosi¢zna zatyczka koszto-
wata | zt 10 gr (ogolny koszt to 37 zt 10 gr). Leners by} rowniez wykonawca os-
przetu do dwdch armat bateryjnych 12-funtowych (nr 5 i 6). Okryt blacha skrzynki
amunicyjne po 9 z} (koszt ogélny 18 zt) oraz zrobit otowiane ostony na otwory zapa-
towe tych armat (,kapy otowiane”) po 4 zt za sztukeg (razem 8 zt). Wykonat jesz-
cze obicia blaszane do skrzynek amunicyjnych do dwunastu armat polowych 6-fun-
towych (nr. 13-24), ptacone od sztuki po 7 zt 15 gr (razem 90 zt), oraz blaszane
ostony na otwory zapatowe po | zt 15 gr (razem 18 zt).

Trzeci z zatrudnionych blacharzy — Pohle — pracowat przy osprzgcie szesciu
armat polowych 12-funtowych (nr. 7-12), robiac blaszane obicia do skrzynek
amunicyjnych, w cenie po 8 zt 15 gr (razem 51 zt), oraz blaszane ostony na otwory
zapatowe po 1 zt 15 gr sztuka (razem 9 zi).

Do peinego wyposazenia armat potrzebne byly jeszcze skorzane elementy.
Pracujacy w ludwisami rymarz Otto uszy} skorzane detale do wszystkich dziat oraz
do odlanych migdzy 1767 a 1780 rokiem dwoch mozdzierzy 32-funtowych nr 1
i 2. Otwory wylotowe dziat chronity skorzane zatyczki-pokrowce, przypinane do
dziala rzemieniami. Otto wykonat takowe ,,zatyczki” do 28 armat polowych 3-fun-
towych, a takze skorzane rzemienie do lonow. Niestety, ustugi te wyceniono na
ogolna kwotg 237 zt 10 gr, co sprawia, Ze nie wiemy, ile kosztowata skorzana za-
tyczka-pokrowiec, a ile rzemien do lonéw.

Koszt wykonania skorzanego osprzetu do dwoch ammat bateryjnych 12-fun-
towych (nr 5 i 6), tj. skorzanych zatyczek na otwor wylotowy dziata, rzemieni do
lonéw oraz rzemieni do przypinania otowianych oston na otwory zapatowe, wy-
niost, niestety sumarycznie, 20 zi.

Rymarz Otto zrobit rzemienie do lonéw wozu 32-funtowego mozdzierza nr |
(odlanego migdzy 1767 a 1780 rokiem)?® oraz dodatkowo obszyt skora 8 kotek,
ktore stuzyty do wciagania na woz 32-funtowych mozdzierzy nr | i 2, co koszto-

* |bidem, s. 42.
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walo 5 zt 10 gr. Do dwunastu armat polowych 6-funtowych (nr. 13-24) sporzadzit
skorzane zatyczki (pokrowce) zakrywajace otwory wylotowe dzial, a zapinane rze-
mieniami, rzemienie do lonow, oprawit cepy oraz wykonat rzemienie przytrzymu-
jace blaszane ostony na otwory zapatowe dzial. Cena za te ustugi wyniosta og6l-
nie 116 z1, co niestety uniemozliwia szczegétowa analizg kosztow.

Do szesciu armat polowych 12-funtowych (nr. 7-12) Otto uszy} pokrowce-
-zatyczki na otwory wylotowe, rzemienie do lonoéw, rzemienie przytrzymujace bla-
szane okrywy otwordw zapalowych — wszystko zamknglo si¢ w ogolnej kwocie
50 zt (rachunek nie wyszczegolnia cen poszczegdlnych detali).

Udziat w produkcji ludwisami miat rowniez tokarz Szenfelt (lub Schonfeld).
Wykonat on do 28 armat polowych 3-funtowych (nr. 27-54), a wigc do wszystkich
wyprodukowanych przez ludwisarnig migdzy 1780 a 1784 rokiem, metalowe zwien-
czenia, czyli ,,glowy” do stempli, szczotek, szufli stuzacych do nasypywania pro-
chu oraz cepdw, co razem kosztowato 84 zt 20 gr (zestawienie niestety nie uwzgled-
nia ceny jednostkowej). T¢ sama ustugg, tj. metalowe zakonczenia do szczotek,
stempli i szufli do dwoch armat bateryjnych 12-funtowych (nr S 1 6), wyceniono
razem na 6 zt (brak szczegétowych danych).

Szenfelt byt wykonawca metalowych zakonczen do uchwytéw stempli, szczo-
tek, szufli, cepow, bedacych na wyposazeniu dwunastu armat polowych 6-funto-
wych (nr. 13-24), oraz jednego watka stuzacego do robienia tadunkéw — to wszyst-
ko kosztowato 33 z} (brak szczegolowego zestawienia). Ponadto do szesciu armat
polowych 12-funtowych (nr. 7-12 ) zrobit metalowe zakonczenia do szczotek, stem-
pli, szufli i cepow — za 18 zt (brak szczegotowych danych). Tenze rzemiesinik wy-
konat metalowe zakonczenia szczotek bedacych na wyposazeniu dwoch mozdzierzy
stuzacych do préb prochu (nr 11 2), co kosztowato 3 zt.

Kotodziej Bobe byt kolejnym rzemieslnikiem bioracym udziat w wykanczaniu
armat. Czy mial pomocnikdw, nie udato mi sig ustali¢. Wykonat on kota do 16z
armatnich i prz6dwozéw do 28 dziat polowych 3-funtowych. Za komplet, czyli ,,gar-
nitur”’, ptacono mu 40 zi, zatem za catos$¢ inkasowat 1120 ztotych. Koszt wykona-
nia kot do 16z i prz6dwozéw do dwoch ammat bateryjnych 12-funtowych (nr. 5-6)
— 108 zt za komplet, czyli ,,gamitur” — wynidst tacznie 216 zi. Bobe zrobit cztery
kota do wozu transportujacego 32-funtowy mozdzierz nr 1, a koszt tej ustugi wy-
nidst 72 z1, czyli 18 zt od jednego kota. Byt rowniez wykonawca két do 16z 1 przod-
wozow do wszystkich dwunastu amat polowych 6-funtowych (nr. 13-24). Za
»gamitur” brat po 46 zl, a za calos¢ 552 z}. Koszt wykonania ko6t do 16z 1 przéd-
wozow do szesciu armat polowych 12-funtowych (nr. 7-12) wyniost 76 zt za ,,gar-
nitur”, a 456 z! za catos¢. Bobe sporzadzit tez koto do wozu ludwisarskiego, za co
otrzymat 8 zt. '

W Rapporcie... wymieniono jeszcze, oprocz wykonanych, oporzadzonych, prze-
strzelanych i przyjetych na uzbrojenie dziat, dwie haubice 8-funtowe, dwie haubi-
ce 24-funtowe i dwa granatniki 24-funtowe, ktore jeszcze nie byly poddane prob-
nym strzelaniom, nie mialy lawet i kompletnego oporzadzenia. Ludwisarnia wyko-
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nala nie dwie, lecz trzy haubice 24-funtowe (nr. 1-3); do ich {6z i przédwozow
Bobe zrobit kota w cenie 126 zt za ,,gamnitur”, zatem za calo$¢ otrzymat 378 zi.
Identyczna sytuacja dotyczyla wyszczegolnionych w Rapporcie... (s. 32) dwoch
granatnikow 24-funtowych, gdyz w rzeczywistosci wykonano o jeden wigcej, czyli
trzy. Do tych trzech granatnikoéw 24-funtowych Bobe dorobit kota do 16z 1 przod-
wozow po 126 zt za komplet, czyli zarobit 378 zt (byta to zatem cena taka sama
jak w wypadku 24-funtowych haubic)?'.

Przy wyposazaniu dziat byla niezbedna wspotpraca mechanikow. Pracowato ich,
jak wynika z Rapportu..., w warszawskiej ludwisami dwoch: Fleyszer oraz Frank.

Fleyszer produkowal wysuwki do dziesigciu armat polowych 3-funtowych (od
nr. 27-36), po 12 zt od sztuki, czyli otrzymat razem 120 zt. Drugi z mechanikow,
Frank, zrobit wysuwki do osiemnastu armat polowych 3-funtowych (nr. 37-54).
Wysuwki te zostaty jednak wycenione w sposob zréznicowany, gdyz za pig¢ wy-
suwek zaptacono Frankowi po 12 zt za sztukg, natomiast za pozostale trzynascie
wysuwek tylko po 10 zt — razem 190 zt. Czy roznica ta wynikala z gorszej jako-
Sci, czy tez Frank wykonat je z materialu bedacego wiasnoscia Rzeczypospolitej,
nie udato mi sig ustalic. Do dwunastu armat polowych 6-funtowych (nr. 13-24)
Frank sporzadzit wysuwki po 10 zt za sztuke (razem zarobit 120 zt).

Kolejni z rzemie$Inikow — szczotkarze Aront i Fiszbach — produkowali szczotki
do wycierania armat. Aront byt wykonawca szczotek do dziesigciu armat polo-
wych 3-funtowych (nr. 27-36) i od sztuki zainkasowat po 4 zt (razem wziat 40 z}).
Drugi ze szczotkarzy, Fiszbach, zarobit nieco wiecej za szczotki do osiemnastu ar-
mat polowych 3-funtowych (nr. 37-54). Jednak koszt ich wyprodukowania byt
dwukrotnie nizszy, poniewaz zaptacono mu 2 zt od sztuki (razem 36 zt). Szczotki
do dwoch armat bateryjnych 12-funtowych (nr 5 1 6) kosztowaty po 3 zt od sztuki
(razem 6 z}), do dwunastu armat polowych 6-funtowych(nr. 13—24) — po 2 zt (ra-
zem 24 z}), do sze$ciu armat polowych 12-funtowych (nr. 7-12) — po 3zt (razem
18 z}), do dwoch mozdzierzy do préby prochu (nr 112) —po 4 zt 15 gr (razem 9 zl).

Ostatni z wymienionych w Rapporcie... rzemieslnikow — kotlarz Lobe — wy-
konat szufle i miedziane ryfki do metalowych zakonczen stempli, szczotek i cepow
jako osprzgtu stuzacego do 28 armat polowych 3-funtowych (nr. 27-54). Niestety,
ceng, tej ustugi podano sumarycznie, co uniemozliwia rozréznienie cen poszcze-
golnych detali. Koszt wynidst ogélnie 140 zt. Do dwoch armat bateryjnych 12-
-funtowych (nr 5 i 6) Lobe zrobit szufle i miedziane ryfki do zakonczen stempli
1szczotek — suma ogdlna wyniosta 17 zt — a do dwunastu armat polowych 6-fun-
towych (nr. 13-24) szufle oraz obraczki miedziane do metalowych zakonczen stem-
pli, szczotek i cepow na ogdlng kwotg 70 zt. Do szesciu natomiast armat polo-
wych 12-funtowych (nr. 7-12) — szufle 1 miedziane obraczki do metalowych za-
konczen stempli za 79 zt 15 gr*.

' Ibidem, s. 43.
2 |bidem, s. 44.
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Oprocz wydatkéw zwiazanych bezposrednio z produkcja, wyposazeniem
1 oprzyrzadowaniem armat ludwisarnia ponosita jeszcze dodatkowe koszty, zwia-
zane z przewozeniem armat na proby ogniowe pod prochownig, do rzemieslnikow,
oraz z ostatecznym przetransportowaniem do warszawskiego arsenatu. Ludwisarnia
ponosita rowniez koszty zakupu prochu niezbgdnego do probnych strzelan. Warto
odnotowa¢ dane dotyczace cen prochu zakupionego przez majora Wagrowskiego
u Zyda Giecla z Pilicy. Wagrowski kupit u niego 610 funtow warszawskich pro-
chu, ptacac po 1 zt 7 1/2 gr za funt, czyli w sumie 762 zt 7 1/2 gr. Istotny byt
rowniez metrologiczny aspekt sprawy, gdyz podczas strzelan probnych, odbywa-
Jacych sig z udzialem Komisji Korpusu Artylerii Koronnej, przeliczano funty zuzy-
tego prochu z funtéw kolonskich na funty warszawskie (136 1/2 funta kolonskie-
go = 156 funtom warszawskim, 126 f. kolonskich = 144 f. warszawskim, 1 f. war-
szawski = 0,875 f. kolonskiego, natomiast 1 f. kolonski = 1,1428571 f. warszaw-
skiego).

Ludwisamia sprowadzata rowniez cyng angielska kupowana u dwoch dostaw-
cow. Pierwszym byt Ebert, u ktdrego funt cyny kosztowat 50 gr (1 zt 20 gr) oraz
2 z. Drugiemu dostawcy — Zydowi z Koniecpola Smulowi Jézkowiczowi — pta-
cono po 57 gr (1 zt 27 gr). Nieodzownym komponentem do odlewu dziat byta
miedz, tym razem pochodzaca z Wegier, a dostarczana przez niejakiego Rabego.
Jednostka wagowg byt firkant pozostajacy w relacji: 24 firkanty = 30 cetnarom
wiedenskim (przewazonym na funty warszawskie) = 25 cetnarom 33 3/4 funta
warszawskiego. Cetnar wiedenski wegierskiej miedzi kosztowat 13 dukatow, czy-
1i 217 3/4 zi, dukat liczono po kursie 16 3/4 zi?*.

Koszty produkcji armat niewatpliwie wiazaly si¢ z wieloma czynnikami, wéréd
ktorych gtowna rolg odgrywaty dwa — cena surowca uzytego do produkcji oraz
ogolny koszt prac wykonywanych przez rzemieslnikow, czyli robocizna. Jak za-
uwazyt W. Kula, ,,samo lanie dzial przedstawialo sig tanio, a ostatecznie oddawa-
na do arsenatu armata drogo”. Sprobujmy zatem dokonac zestawienia kosztow
wyprodukowania poszczegdlnych ammat danego wagomiaru. Sprawa trudna bedzie
obliczenie ceny surowca uzytego do lania dziat i wykonanego osprz¢tu. Wedhug
ustalen S. Skrzynskiego strona polska w 1779 roku otrzymata informacj¢ o znaj-
dujacych si¢ w Kijowie bezuzytecznych dziatach. Podjgte przez Polakow dziata-
nia spowodowaly, ze Katarzyna Il przekazata te kilkadziesiat armat, ktore Rosja-
nie przetransportowali do Bialej Cerkwi, po czym znalazly si¢ one w Warszawie.
,»Ten wlasnie materiat odegrat istotna rolg przy produkcji dziat w latach 1780-
1784"%. To oczywiscie radykalnie obnizylo wydatki, gdyz cena spizu wyniosta zero.
Naturalnie, ludwisarz musiat uzyskac stop o odpowiednich parametrach, dodajac

2 Ibidem, s. 44-45.
HW. Kula: Szkice..., T. 1, s. 200.
8. Skrzynski: Produkcja dzial..., s. 225.
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do niego pewne sktadniki. Tymi dodatkami byta kupowana przez ludwisami¢ cyna
angielska oraz miedz wegierska.

Dlaczego nie korzystano z rodzimej miedzi? Przeciez za Stanistawa Augusta
Poniatowskiego z powodzeniem uzywano polskiej miedzi do bicia groszy w 1786,
1787 i 1788 roku z napisem na rewersie: ,,Grosz z miedzi kraiowey”, oraz trzy-
groszowek w 1786, 1787, 1788, 1791 i 1792 roku, réwniez z napisem na rewersie:
»Troiak z miedzi kraiowey”?*. Odpowiedziat na to pytanie w 1789 roku sam dy-
rektor ludwisarmni mjr S. Wagrowski, méwiac, ze miedz pochodzaca ze zt6z mie-
dzianogorskich byta zupetnie nieprzydatna do odlewania armat 3-funtowych i 6-
-funtowych, 6-funtowe armaty pekaty przy probnych strzelaniach?’. Stowa mjra
Wagrowskiego potwierdzat raport Watsona z 13 listopada 1789 roku, pisany do
Komisji Ekonomicznej Skarbu Jego Krolewskiej Mosci. Powod interwencji Wat-
sona byt nastgpujacy: gen. de Soltenhoff dostarczyt do ludwisami 16 955 funtow
miedzi pochodzace) z krolewskiej kopalni w Miedzianej Gorze koto Kielc. Generat
zlozyt w kasie kwity, lecz ludwisamia nie zaptacita za dostarczony materiat. Jaki
byl powod odmowy? Ot6z mjr Wagrowski oSwiadczyt Watsonowi, ze armaty od-
lane z tego surowca Komisja Korpusu Artylerii Koronnej uznata za niezdatne do
eksploatacji. Cho¢ odlane armaty 3-funtowe wytrzymaty probne strzelanie, to ar-
maty 6-funtowe juz nie. Wagrowski, uzasadniajac nieprzydatno$¢ uzytego metalu,
argumentowal, ze armaty 3-funtowe tylko dlatego wytrzymaty pierwsza probe, ze
byty krotkie, natomiast 6-funtowe, jako dtuzsze, tej proby wytrzymac nie mogty.
Zatem armaty 3-funtowe ,,chociasz pierwsza wytrzymaty probg, nie chcialby sig
iednak wazy¢, onych w woysku w akcyi uzywac, bedac pewnym ze kilkunasto-
wego naglego wystrzatu, wytrzymac nie zdotfaig”. Konkludujac, Wagrowski stwier-
dzal, ze t¢ miedz moga odebra¢ osoby wyznaczone przez kréla lub Komisj¢ Eko-
nomiczng Skarbu®®.

Koszty produkcji i jednostkowa ceng armat poszczeg6lnych wagomiaréw
przedstawia tabela 4%,

Do odlewania dziat wykorzystywano, w sposob zréznicowany, cyne angielska.
Do odlanych 28 sztuk armat polowych 3-funtowych (nr. 27-54) dodano 160 fun-
tow cyny po 1zt 20 gr (50 gr) za funt, co dato 266 zt 20 gr, stad do ogdlnych kosz-
tow nalezy doliczy¢ 9 zt 15 gr. Do 12 armat polowych 6-funtowych (nr. 13-24)
zuzyto 154 funty cyny angielskiej po 1 zt 20 gr (50 gr) za funt, ktora kosztowata
w sumie 256 zt 20 gr, co zatem dalo $rednia okolo 21 zt (zaokraglone do peinych
ztotych). Do produkcji 6 armat polowych 12-funtowych (nr. 7-12) zuzyto 90 fun-
tow cyny po lzt 20 gr (50 gr), w sumie 150 zl, czyli 25 zt na armatg. Na odlanie

*Cz. Kaminski, E. Kopicki: Katalog monet polskich 1764-1864. Warszawa 1977,
s. 25, 26, 34, 35, 37.

7S. Skrzynski: Produkcja dzial..., s. 226.

** Watson do Komisji Ekonomicznej Skarbu JoKMci, 13 X1 1789 r., AP Krakow — Oddziat |
Wawel, AMCh, rkps nr 1128, s. 57.

¥ AP Krakow - Oddzial | Wawel, AMCh, rkps nr 1128, s. 49.
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Koszty produkcji i jednostkowa cena armat

Tabela 4

Koszty

Wykonawcy armat

2 armaty 12-fun-
towe bateryjne

6 armat 12-fun-
towych polowych

12 armat 6-fun-
towych polowych

28 armat 3-fun-
towych polowych

niach kosztow)

Ludwisarz 2112zt 11 1/4gr [ 4015zt 2 gr 4476 zt 15 3/4 gr 7270zt 26 1/4 gr
Slusarz i kowal | 2000 2t 3870 21 5400 zt 9756 zt

Stelmach 80 zt 174 zt 300 zt 560 zt

Stolarz i drzewo | 108 zt (skarbowe)| 470 zi 25 gr 540 zt (stolarza) |1064 zi (stolarza)
Malarze 80 zt 216 zt 255 zt (2 malarzy)| 504 zt (2 malarzy
Blacharz 26 zi 60 zt 108 zt 224 zt

Rymarz 20 zt 50 zt 1162 237zt 10 gr
Tokarz 6 zt 18 zt 33z 84 2t20 gr
Kolodziej 216 zt 456 zt 552zt 1120 zl
Mechanik - - 120 zt 310zt
Szczotkarz 6 zt 18 zt 24 zt 76 zt

Kotlarz 17 zt 79zt 15gr 70 zt 140 z!

Furman (nie uwzgle-

dniono go w oblicze{ 26 zt 127zt 7 1/2gr |131 2 66 zt

Razem

4707z 11 1/4 gr

9554zt 19 172 gr

1212520 15 3/4 gr

214122426 3/4 gr

dwdch armat bateryjnych 12-funtowych (nr 6 i 7) zastosowano nierOwnomierna
ilo$¢ angielskiej cyny, gdyz do odlania dziata nr 6 zuzyto 40 funtéw plus 32 funty
na 8 buksow, czyli razem 72 funty po 1 zt 20 gr. Odlanie armaty nr 7 bylo nato-
miast tansze, gdyz dodatek 40-funtowy kosztowat okoto 66 zt. Ogélny koszt doda-
nej cyny dla tych dwoch amat, czyli 112 funtow, wyniost 186 zt 20 gr*°.

Ustalajac ostateczna, aczkolwiek przyblizona ceng¢ armaty danego wagomia-
ru, musimy warto$¢ poziomej rubryki ,,razem” podzieli¢ przez liczbg wykonanych
armat. Jednoczes$nie nalezy uwzgledni¢ dwie dane — przede wszystkim ilos¢ zu-
Zytej cyny angielskiej, ktorej nie wzigto pod uwage w rozliczeniu kosztéow, choé, jak
wiemy z Rapportu..., dodawano ja do stopu i w tym wypadku dysponujemy do$¢
doktadnymi danymi. Druga wartosé, ktora trzeba mie¢ na wzgledzie, to ilo$¢ miedzi
wegierskiej dodawanej do odlewu. Niestety, ustalenie doktadne) ilo$ci miedzi zu-
zytej do poszczegolnych odlewow jest niemozliwe, gdyz w Rapporcie... widnieje
tylko sumaryczne zestawienie zakupionej wegierskiej miedzi. Przeliczona byta
z firkantow na cetnary i funty wiedenskie, a nast¢pnie przewazona na cetnary
i funty warszawskie, co dalo ostatecznie 64 cetnary i 4 funty o wartosci 17 844 zt

* Ibidem, s. 45.
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24 gr. Reasumujac, po podzieleniu tej kwoty przez liczbg wyprodukowanych dziat
i mozdzierzy migdzy 1780 a 1784 rokiem (czyli 62 sztuki) — otrzymujemy $rednio
po 287 zi na armatg .

Ceny armat wyprodukowanych przez warszawska ludwisamig ksztattowaly
si¢ zatem nast¢pujaco: armata bateryjna 12-funtowa nr 5: 2353 zt + cyna ang. 66
zt + miedz weg. 287 zt = 2706 zi; armata polowa 12-funtowa nr 7: 1592 zt + cyna
ang. 25 zt + miedz weg. 287 zt = 1904 z}; armata polowa 6-funtowa nr 13: 1010 zt
+ cyna ang. 21 zt + miedz weg. 287 zt = 1318 z}; armata polowa 3-funtowa nr 27:
764 zt + cyna ang. 9 zt + miedz weg. 287 zt = 1060 zt (koszty zaokraglono do
petnych ztotych).

Podsumowujac niniejsze rozwazania, mozemy stwierdzi¢, ze ceny armat pro-
dukowanych w warszawskiej ludwisarni w latach 1780-1784 zostaly dos¢ istot-
nie obnizone dzigki bezptatnemu surowcowi, ktéorym byly dziata podarowane przez
Rosjg. Na taki gest Katarzyna 1I mogta sobie pozwoli¢, gdyz oddanie Rzeczypo-
spolitej kilkudziesieciu bezuzytecznych dziat nie czynito zadnego uszczerbku w mi-
litamym potencjale Rosji. Wykorzystanie za$ tych zuzytych armat jako surowca
do wyprodukowania nowych dziat przez warszawskg ludwisarmig¢ w pewnym stop-
niu wzmacniato mozliwo$ci obronne Rzeczypospolite;.

Aneks

Personel ludwisarni warszawskiej i kooperanci wymienieni w Rapporcie....

Dyrektor ludwisami mjr Stanistaw Wagrowski — ptaca roczna 7000 zt
Pisarz ludwisami Feliks Mrozowski — ptaca roczna 1000 zt
Ludwisarz Jan Zahariasz Neubert — ptaca roczna 2880 zi
Ludwisarz Jan Ehrenfried Dietrich — ptaca roczna 2880 zt
Slusarz-kowal Wander (z zespotem) — ptaca wedtug kontraktu
Slusarz-kowal Bal (z zespotem) — ptaca wedtug kontraktu
Slusarz-kowal Beker (z zespotem) — ptaca wedlug kontraktu
Stelmach Gtaszynski — ptaca wedhug kontraktu

. Stolarz Grever — ptaca wedtug kontraktu

Stolarz Herman Maier — ptaca wedtug kontraktu

. Rolnik Mateusz Wardziak — dostawca drewna

. Szlachcic Kijenski — dostawca drewna

. Stolarz Dalar — ptaca wedtug kontraktu

. Malarz Pucinski — ptaca wedtug kontraktu

. Malarz Jordan - ptaca wedlug kontraktu

. Malarz Kitlinski — ptaca wedtug kontraktu

. Blacharz Leners — ptaca wedtug kontraktu

. Blacharz Brauze — ptaca wedtug kontraktu
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19. Blacharz Pohle — ptaca wedtug kontraktu

20. Rymarz Otto — ptaca wedtug kontraktu

21. Tokarz Szonfelt (Schonfeld?) — ptaca wedtug kontraktu
22. Kolodziej Bobe — ptaca wedtug kontraktu

23. Mechanik Fleyszer — ptaca wedtug kontraktu
24. Mechanik Frank — ptaca wedtug kontraktu

25. Szczotkarz Aront — ptaca wedtug kontraktu
26. Szczotkarz Fiszbach - ptaca wedtug kontraktu
27. Kotlarz Lobe — ptaca wedtug kontraktu

28. Ebert - dostawca cyny angielskiej

29. Smul Jozkowicz — dostawca cyny angielskiej
30. Rabe - dostawca miedzi wegierskiej

Osoby wspotpracujace z ludwisamia:

Porucznik Kapelli
Puszkarz Wagner
Stolarz Leopold Lange
Murarz Dayczer
Strycharz Niwinski
Furman Zberecki
Mistrz murarski Zberecki
Rysownik (?) Kileman
Slusarz Blume
Powroznik Stowiczek

. Introligator Lokayski
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Jacek Kaniewski

The Cost of the Production of Cannons in the Warsaw Foundry
in the Light of the Liquidation Report of His Majesty s

and the Republic’s Foundry Concerning the Period

from the 1780 Seym Session to 20 July 1784

Summary

The present article outlines the problem of the production of cannons in the Warsaw foundry
in the years 1780-1784, in the light of the report submitted to the Seym by major Stanistaw
Wagrowski, the director of the foundry. The author presents the administrative staff of the foundry,
the specialist craftsmen responsible for casting the cannons, and the participation of further co-
operators, for various specialists, not employed by the foundry, also took part in the process of
producing the cannons. The author focuses on the subsequent stages of the production, and
is particularly interested in its financial aspects, as the cost of the production of particular cannons
was changeable. In the above-described period, the Warsaw foundry was producing 3-pound,
6-pound, and 12-pound cannons.
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Jacek Kaniewski

Die Kosten der Produktion von Kanonen in Warschauer Gieferei
nach dem Rapport und Liquidation aus der Gieflerei des Konigs
und der Volksrepublik Polen aus der Zeit zwischen

dem Landtag 1780 und dem 20. Juli 1784

Zusammenfassung

Der vorliegende Artikel betrifft die Produktion der Kanone in Warschauer GieBerei in den
Jahren 1780-1784 angesichts des Berichtes, der dem Landtag von dem Direktor der GieBerei, dem
Major Stanistaw Wagrowski vorgelegt wurde. Der Verfasser stellt die Leitung, die Handwerker —
Spezialisten fiir GieBhandwerk und andere noch, in der GieBerei nicht angestellte aber bei der
Ausriistung von Kanonen beschiftigte Kooperationspartner dar. Er konzentriert sich auf allgemeine
Besprechung der einzelnen Produktionsstadien mit besonderer Beriicksichtigung ihrer finanziellen
Kosten, denn die Produktionskosten von verschiedenen Kanonen waren unterschiedlich. In der oben
genannten Zeit stellte die Warschauer GieBerei 3-Pfund-, 6-Pfund-, und 12-Pfund-Kanonen her.



